NTRASIDER

Apresentacao Comercial

www.intrasider.com.br



ha operac'\on al

Quem Somos

A Intrasider comecgou sua historia desenvolvendo portais web,
intranets e middleware para empresas que precisavam eliminar o uso excessivo
de planilhas e transformar dados operacionais em informagdes visuais e
estratégicas.

Diante da grande aceitacao dessas solucdes, surgiu a demanda por
transformar processos industriais — antes manuais e estaticos — em sistemas
dindmicos e online. Assim, em 2002, nasceu a Planilha Operacional On-line, uma
solugao pioneira, que levou automacgao e controle para processos industriais,
especialmente no setor siderurgico.

Mesmo com a evolugao das tecnologias, as necessidades especificas
das usinas siderurgicas ainda exigem solucdes sob medida. Por isso, a Intrasider
consolidou sua atuacao, unindo tecnologia, expertise e inovagcao para gerar
valor, otimizar processos e oferecer mais eficiéncia e controle operacional para
seus clientes.
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Historia

Nossa trajetéria comegou em 2002, com o
desenvolvimento da Planilha Operacional On-line, uma
solucdo pioneira para atender as demandas de
consultorias industriais. Desde entao, evoluimos,
ampliamos nosso portfélio e nos tornamos referéncia

no desenvolvimento de softwares voltados para a
industria siderurgica.

Missao:

Oferecer solugdes de software inovadoras e de alta
qualidade, que otimizem processos e impulsionem os
resultados dos nossos clientes.

Visao:

Ser referéncia em software industrial siderurgico,
reconhecida pela exceléncia, inovacdo e foco na
satisfagao do cliente.

Valores:

® Inovacao

® Qualidade

® Satisfacao do Cliente
Integridade
Trabalho em Equipe
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Nossos Diferenciais

Tecnologias

Utilizamos tecnologias de servidores e clientes em Linux, Windows Server, vCenter e Hyper-V.
Utilizamos as linguagens de programacao web pertinentes ao PHP e frameworks JavaScript como
React e Angular, Utilizamos o banco de dados MySQL para o desenvolvimento base e bancos de
dados como Microsoft SQL Server e Oracle para interagao middleware.

Pioneirismo

Gerar oportunidades de inovagdes e melhorias com as ferramentas tecnoldgicas para trazer
condicdes favoraveis e dindmicas ao gerenciamento das Usinas Siderurgicas.

Especializacao
Anadlises de processos, criacdo de softwares em PHP, manipulacdo de dados via SQL com
apresentacdes em graficos e tabelas dinamicas web.

Experiéncia
Abrangéncia predominante a expertise em Usinas Siderurgicas no que diz respeito a geragao e

manipulacdo dos dados coletados automaticamente e imputados pelo usuario e a geracao de
indicadores de eficiéncia.
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Setores
Atendidos:

B Usinas Siderurgicas - Area industrial

¢ Alto-forno

¢ Carregamento

® Pirometria

® Andlises quimicas
® Corridas

® Entre Outros
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Problemas Comuns

As usinas siderurgicas enfrentam
desafios constantes relacionados a gestao
dos custos de producao e a instabilidade
operacional dos  altos-fornos, que
impactam diretamente a eficiéncia, a
produtividade e a lucratividade do
processo industrial.

Oportunidades

A Intrasider oferece a oportunidade de
manipulacao segura e em tempo real dos
dados de temperaturas, pressoes,
permeabilidade, sonda, carregamento, além
dos calculos de enfornamento de carvao e PCI,
do acompanhamento das reservas
automaticamente, resultado da produtividade e
dos dados de desempenho operacional por
turno e operador, de forma a possibilitar um
acompanhamento remoto da producao por
graficos e relatérios em tempo real.
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O que e a Planilha
Operacional On-line?

A Planilha Operacional On-line € um software para a
intranet que substitui a planilha do Excel nas operacdes dos
Altos-Fornos e coloca a Siderdrgica como proprietaria da
padronizacdo dos dados, com lancamentos e calculos
automaticos dos dados da operacao e da producao como
reservas, consumos de carvao, PCI, carbono, temperaturas,

pressdes, cargas, producao de gusa, relatérios e graficos por

il
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periodo, controle das corridas e suas analises.




Como funciona a Planilha
Operacional On-line?

® Inputs manuais: Os dados da operacao sao langados
manualmente e sao utilizados para calculos, indicadores e
fechamento.

® Integracao de Dados: Conecta-se diretamente aos
sistemas  industriais  existentes, coletando  dados
automaticamente.

® Visualizagcao em Tempo Real: Permite o monitoramento
continuo dos processos, facilitando a tomada de decisdes.

® Andlise Avangcada: Os dados coletados podem ser
analisados por meio de ferramentas como o Power BI,
proporcionando insights valiosos para a gestao industrial.
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A seguir, apresentamos os
modulos operacionais da
Planilha Operacional Online

Visao Geral da Operacao

Campos em amarelo sdo destinados a digitacao, enquanto
campos em cinza e azul representam calculos automaticos. Campos em
cinza claro indicam areas com restricao de edicdo conforme o nivel de
acesso do usuario.

As colunas apresentadas refletem as praticas mais comuns da
operacao siderurgica, podendo ser totalmente personalizadas conforme
a necessidade de cada planta. E possivel incluir novos campos, aplicar
indicadores visuais com base em limites operacionais, automatizar
calculos (como densidade do carvao, carbono fixo, consumo de insumos
no leito, entre outros) e adaptar a solucao a realidade do processo.

Por isso, a Intrasider prioriza o entendimento detalhado da
operacao de cada cliente, garantindo uma implementacao aderente,
flexivel e orientada a resultados.




Demonstracao Visual das Telas Operacionais

Planilha Operacional
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Demonstracao Visual das Telas Operacionais

Controle das Ocorréncias

| PRESSAOREDUZIDA

AF SEM SONDA, MINERIO COM BASTANTE DIFICULDADE PARA DESCER.

ALTERAMOS O MINERIO EXTRATIVA PARA O SILO 20, ATE A DESOBSTRUGAO DO SILO 18.

I Selecione a Ocorréncia

Observacoes

LEANDRO - TURNO 00:00 AS ©6:00 HRS (TURMA D
AF-92).

- Inicio de turno Alto Forno em marcha com @4
eletrosopradores, pressdo ajustado em 6.40 mca.

- No inicio de turno CT-21 desarmou devido sujeira
no pé do rolo, e no shurt, limpamos os mesmo e
colocamos para funcionar.

- Retiramos @2 cacambas de pé de baldo.

- Buscamos @1 fecho de PPL para o Alto Forno @1,
para cortar o body sob a plataforma.

- Passamos reserva positiva, visando faixa
desejada do FE.

- 0BS:Trabalhando somente com sonda n®81, sonda
n°@2 continua inoperante(manutencdo eletromecanica
ciente).

Turno ©6/12 Turma E Ronan.

-Inicio do turno pressdo 6.4emca AF em marcha.
-Conferimos carregamento de minérios verificamos
secagem dos minérios e peneiramento.
-Inicio do turno valvula de explosdo com
vazamento.
-Enfornamos @1 conchas de sucata via CT 17.
-Enfornamos @7 cargas de carvao da direta.
-Realizamos limpeza sob (CT12/34/14 , area da
cacamba de moinha e fosso do SKIP.
-Drenamos © pé da tocha retornamos para o
lavador.
-As ©8:@8hs apdés arriamento brusco vélvula de
a o , gas indo em
direcdo a descarga, apds arriamento AF sem sonda
as e8:3shs ajustamos a pressdo em 1.5 mca ate
encher o AF, ap6s AF na sonda acessamos o topo
para tentar conter vazamento na valvula, tentamos
por diversas formas porem ndo foi possivel
retirar todo vazamento, durante a atividade de
retirada do vazamento abrimos as valvulas do
baldo, chifre e abrimos a tocha por completo, as
10:36hs voltamos a normalizar a pressdo.

Turno B Robson Martins 12h as 18h

-Inicio de turno pressdo reduzida em 3,50 m.c.a
apbs corte de gaiola, e problemas de transferéncia
de carga, Alto Fornmo vazio; as 13:32 h pressdo
ajustada; lavamos cacamba, minérios agarrando;
-Abastecemos silo onde esta o Sinter com Itaminas
, ficando @2 silos, melhorar secagem;

-Peso de minério 13eekg ;

-Limpamos fosso do skip;

-Retirado @1 cacamba de pé de balao;

TURNO 18/00h TC AILTON

-Boa noite!

-Lamina 1300kg,press3o 6.3 mca e base de carbono
asskg/t.

-18:3eh,pressio 6.3/6.5 mca.

-Itaminas balancas 21/23.

-Colocado @1 viagem do carvao do patio na descarga
direta.

-Cargas da direta
blendada:18:44h,19:48h,20:36h,21:33h,22:3%h.
-23:25h, aumento do vazamento na vdlvula de
explosdo.

OBSERVACOES GERENCIAIS




Demonstracao Visual das Telas Operacionais

Leito de Fusao

HORARIO

1001

CARGA

QUEBRA (%)

EXTRATIVA MINERAL

USIMINAS

CEDRO

EXTRATIVA PENEIRADO

VALLOUREC

ARCELOR

MINAFER

MORRO DO IPE

ZEUS

FERRO PURO

TOTAL

CARGAS.

"7

CALCARIO

SILCA

BALXITA

MANGANES

ESCORIA

BRIQUETE

SUCATA

SUCATA DE AGO

SUCATA DE CHUMBINHO

PO BALAO + LAMA

COOUE

CARVAQ

£
ARARAREARREE

i

14131




Demonstracao Visual das Telas Operacionais

sy s . . e
Analises das Matérias Primas Fechamento Diario
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Demonstragao Visual da Tela de Geracao dos Graficos Operacionais

GRAFICOS Data Inidio Data Fim - Tipo de Produgao - - Forno Agdo -
o : a 2710272026 |9 | | 2710372026 |9 ‘ | consumo carvao +Finos kg v|| | ALTOFORNOO1 v |
eracionais - . o & Y "= =
p Consumo Carvéo +Finos Kg/T
o Consumo Carbono Kg/T
Consumo Carvéo +Finos M*T
Rendimento Minério %
Umidade do Carvdo = =
& e B rvao Finos Kg/T - ALTO FORNO 01
onsumo Minério +Finos Kg/m [ . e
. . 7/02/2026 a 27/03/2026)
Silicio Médio
87836 kgit t
861.70 kgt Temperatura Gusa C*°
845,04 kgnt |
828,37 kgt Vazéo de Ar ‘
LI AR Peso Gusa (Ritmo Real)
795,05 kgt
77839 kgt Peso Gusa (Acumulado Dia)
761.73 kgt 2 g
745,06 kg/t i Fésforo Médio ‘
728.40 kgt 2 n
71178 kg - E 5 § ? g 5 é 5 §, isf s
695,08 kgit § o ?::: 1 E w @ = 5 5 :';’ 3 of s
678.22kgn 3 B4 2 ® E B 2 g o g 2 $ 2
661.75 kgt - R R R fu R 2 3
645,09 kg/t R 8 3
628.43 kgt §
611.77 kgt
595.11 kgnt %
578,44 kgnt 5
561,78 kg/t 2
545,12 kg/t
o ,\jo o o o L o o o o o o o r\é) o o @ o -\3.\ fo \ed o ] o o el o o o
& & F F P T P S & & F & F & F &
q:\\e & & o F o & & & & & & R o8 o o5 o & o8 & o & & 1?6 2 & o S o ’i\\h
@ Consumo Carvdo Finos Kg/T () Média: 734,62 kg/t




Demonstragao Visual da Tela de Geracao do Relatorio Operacional

171.760,00

66.660,00

111.100,00

231,360
910

222,770
273,180

271,060
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[ 251,360 | 231,360 | 0,000 | 161.794,00 0,00
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Indicadores Operacionais e de Performance do Relatdrio Operacional

Consumo de Carvao e Finos (Kg/T)
Consumo de Carbono (Kg/T)

Consumo volumétrico de Carvéo e Finos (m®/T)

Rendimento de Minério (%)

Controle de Umidade do Carvao (ponderado)

Consumo de Minério e Finos (Kg/T)
Controle de Silicio Médio no processo
Temperatura do Gusa (°C)
Monitoramento da Vazao de Ar
Produgao de Gusa acumulada no dia (T)
Produgao de Gusa em ritmo real (T)
Producao de Gusa para Aciaria (T)
Produgao de Gusa Nodular (T)
Controle de consumo de Carvao (Kg)
Quantidade de cargas de Carvao
Injecéo de Finos (Kg)

Densidade média do Carvao (ponderada)
indice de quebra do Carvao (%)
Controle de densidade do Carvao
Produgao de Moinha (Kg)

Densidade da Moinha

Controle de Sucata (T)

Sucata de Tambor (T)

Sucata de Rodeio (T)

Geracgao de Finos de Minério (T)
Geracgao de P6 e Lama (T)

Produgao de Finos de Coque (Kg)
Produgao de Briquete (Kg)
Volume de Escoria gerada (Kg)
Produgéao de Fundidos (T)
Consumo de Minério (T)
Quantidade de cargas de Minério
Teor de Carbono Fixo (%) (ponderado)
Monitoramento de Sonda
Controle de Gaiola

Controle de Arriamento

Cargas sem Sonda

Temperatura de Coroa
Temperatura de Topo

Presséo de Coroa

Pressao de Topo

Analise de Silicio (visual e real)
Analise de Fdsforo (P)

Andlise de Manganés (Mn)
Analise de Enxofre (S)

Andlise de Carbono (C)

Analise de Cromo (Cr)

Analise de Titanio (Ti)

Anadlise de Vanadio (V)




Painel KPI

Indicador de performance que integra carga metalica, consumo de carbono e recuperacao
de ferro, medindo a eficiéncia pelo consumo especifico (kg/t de Fe).

Recuperacdo (Fe) - ALTO FORNO 01
(27/02/2026 a 27/03/2026)
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@ Eficiéncia (@ Carbono Fixo () Recuperacio Fe () Meta Recuperacdo Média: 88%  Tendéncia linear. +0,68%/dia Projecdo +15 dias: 94%




Painel KPI

Indicador de performance por ranking, os indices (kg/t) sao performaticos sendo somente
o primeiro quantitativo.

Ranking de Producao - ALTO FORNO 01
(27/02/2026 a 27/03/2026)

Rank Indicador Data Gusa Minério Carvaa PCl Si P
1 Maior Producdo 24/03/2026 2905 4032 1667 183 0.69 0092
22 Maior Producio 11/03/2026 2864 460.7 1922 10.5 046 0144
3* Maior Producio 13/03/2026 2803 4508 1843 142 0.28 0138
1" Melhor Producio (ko/t) 24/03/2026 2905 4092 166.7 183 069 0092
e Melhor Produco (kg/t) 19/03/2026 2773 4370 1842 157 029 0,100

Methor Produgo (kg/t) 13/03/2026 2803 4508 1843 14z 028 0138
1 Melhor Producdo (kg/t) + Si 05/03/2026 mna 4444 1857 205 022 0,155
2% Melhor Producio (kg/t) + Si 13/03/2026 2803 4508 1843 142 028 0138
< Melhor Producio (kg/t) + 5i 19/03/2026 273 4370 1842 157 029 0,100
* Melhor Producio (kg/y) « P 24/03/2026 2005 4092 166.7 183 069 0082
- Melhor Producio (kg/t) + P 15/03/2026 2523 4209 169.3 134 0388 0092
3* Melhor Produgio (kg/t) + P 23/03/2026 2753 4268 1793 187 038 0.093
1” Melhor Producdo (kg/t) + Si + P 19/03/2026 2773 4370 1842 157 029 0.100
2 Melhor Producio (kg/t) + Si + P 18/03/2026 2671 4370 1835 153 030 0.103
32 Methor Producdo (kg/t) + Si + P 05/03/2026 na 4444 1857 205 022 0155
i Maior Consumo de Carvao (kg/t) 27/02/2026 2368 4312 1877 126 037 0.120

Maior Consumo de Carvio (kg/t) 21/03/2026 2495 4439 1802 17.2 058 0,102
3 Maior Consumo de Carvio (kg/t) 03/03/2026 2228 3696 160.7 9.1 041 0119
1 Maior Consumo de Minério (kg/t) 27/02/2026 2368 4312 1877 126 037 0120
2 Maior Consumo de Minério (kg/t) 21/03/2026 2495 4439 1802 17.2 058 0,102
3® Maior Consumo de Minério (kg/t) 12/03/2026 2324 4094 166.2 105 059 0,131




Painel KPI

Indicador de performance por operador e por turno, sao avaliados por produtividade
versus consumo através de indices de eficiéncia.

Desempenho por Operador - ALTO FORNO 01

(27/02/2026 a 27/03/2026) (27/02/2026 a 27/03/2026)

@ ARTHUR
@ FRANCISCO
@ MARCOS
@ SERGIO
@ TIAGO

Desempenho por Turno - ALTO FORNO 01

@ TURNO 01
@ TURNO 02
@ TURNO 03
@ TURNO 04



Painel KPI

Indicador de performance para analise da estabilidade do processo, destacando a
consisténcia operacional e possiveis desvios.

Estabilidade Operacional - ALTO FORNO 01
(27/02/2026 a 27/03/2026)
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Dados produzidos a
partir da Planilha Tabelas
OperaCionaI On-“ne report_analise_escoria

report_analise_gas

report_corrida

Para as andlises de dados mais detalhadas, as report_corrida_turno
informacgoes coletadas pela Planilha Operacional On-line sao report fundente
sintetizadas em tabelas do banco de dados de forma report_fundente_turno
assincrona, dados esses agrupados por turno com médias

report_minerio

ponderadas das analises versus consumos e producdes, dentre . .
_ . S report_minerio_turno
diversos outros dados analiticos e sinteticos que podem ser

explorados em ferramentas como o Microsoft Power Bl ou até R

mesmo com o Microsoft Excel para criacdes de demonstrativos report_operacional_hora

' ‘e apresentagdes pontuais. report_operacional_turno

www.intrasider.com.br
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NTRASIDER

Produtos: Os nossos softwares de pronta entrega sao especialmente voltados as
aplicabilidades em Usinas Siderurgicas, também customizamos e desenvolvemos
softwares sob demanda para areas administrativas e de reflorestamento.

Atuacoes: Fazemos Aplicacdes e Middlewares para as diversas areas da produgao
industrial e administrativas. Também entendemos de infraestrutura e auxiliamos os
técnicos responsaveis a aperfeicoa-los.

Resultados: Os dados coletados e tratados, sejam de forma automatica ou manual, tem o
poder de serem Uteis e aplicaveis, podendo dessa forma serem contextualizados em
relatorios e graficos apresentando valores efetivos e on-line a gestao.

Disponibilidade: Os nossos softwares podem ser implantados em servidores
redundantes tanto a nivel de hardware quanto a nivel de maquinas extras para que
funcionem sem interrupcdes, garantindo a alta disponibilidade e evitando o tempo de
inatividade.

Acessibilidade: Os nossos softwares podem ser acessados de qualquer ambiente que
tenha internet, sejam em PCs ou em celulares, pois iremos precisar exclusivamente de
um navegador de internet para as atividades.

Seguranca: Os nossos softwares garantem a confidencialidade dos dados e a protecao
contra ameacas externas e internas como a de invasao e roubo de dados, também é
possivel rastrear os dados que foram excluidos ou alterados pelo usuario.

www.intrasider.com.br



Tecnologias e Objetivos:

Principais

-

~N

Substituicdo completa de planilhas Microsoft Excel, com langamentos e
calculos automaticos dos dados operacionais: temperaturas, pressoes,

carga, consumo de carvao, inje¢cao de finos e produgao de gusa.

Geracao de relatérios e graficos por periodo, com exportacao direta para

Microsoft Excel.

Controle completo das corridas, incluindo analises, temperaturas, ritmo

instantaneo e acumulado para gusa nodular e gusa aciaria.

Registro estruturado de observacoes operacionais, analises de matérias-

primas, escdria, gds e monitoramento das ventaneiras.

Relatdrios, graficos, KPI e dados estruturados para integracdo com Power

Bl e sistemas ERP.

Tabelas consolidadas e compativeis com Power Bl, com médias

ponderadas e indicadores por turno e operador.

J

Acesso multiplataforma (celular, tablet e computador), com dados em

tempo real e armazenamento seguro em banco de dados.

Automatizacdo de lancamentos por integracdo com sistemas de

pirometria, pesagem, eletros sopradores e analises laboratoriais.

Recursos avancados de seguranca: controle de acesso, rastreabilidade

de alteracdes, mensageria interna e salvamento automatico.

Implantagcdo local em ambiente Linux CentOS, via servidor fisico ou

virtualizado (Microsoft Hyper-V).

Alta mobilidade e disponibilidade, permitindo acompanhamento da

producao em tempo real com acesso rapido as informacaoes criticas.

J

www.intrasider.com.br




PAINEL
KPI

~ Resultados

Recuperagao (Fe) - ALTO FORNO

(10/03/2026 a 27/03/2026)

(@ Escénca () Carbono Fixo () Recuperacdo Fe () Meta Recuperagio Média 89% Tendéncia linear. +0,55%/dia Projecio +15 dias: 89%

Aumento da Produtividade.

Melhora da Eficiéncia Operacional.
Reducao dos Custos.

Melhora dos Resultados e Rendimentos.
Inovacao e Desenvolvimento Tecnoldgico.
Melhora da Gestao e da Organizacao.
Aumento do conhecimento.

www.intrasider.com.br
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Os fechamentos de consumo e produgao
passaram a ser realizados com agilidade
e em tempo real, permitindo analises
imediatas.
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Os relatérios e os graficos podem ser

gerados por periodo, por altos-fornos e

em tempo real, o que facilita a introducao & —
da gestdao a vista, proporcionando um
acompanhamento mais preciso de todo o “FrErr
processo produtivo, com foco na

prevengao de falhas, reducao de refugos : SRR RE
e eliminag&o do retrabalho. = : " |  eSA R

(27/02/2026 a 27/03/2026)

5580
rencial de Pres
ge (@00

inério Finos Kg/T - ALTO FORNO 01 P F F P F a
(27/02/2026 a 27/03/2026)

www.intrasider.com.br

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘



_‘q:

ST

Integracao com
Dispositivos Industriais

A Intrasider disponibiliza softwares de integracdes para aquisicoes de
dados pelos seguintes meios de comunicacao:

¢ Modbus TCP.
® Arquivos gerados pela automacao.
® Banco de dados da automacao.

® Soap e Rest.

www.intrasider.com.br
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Atualizacdes e Suporte
| Tecnico Especializado

As atualizagcoes sao realizadas de forma automatizada via SSH
ou por meio de arquivos compactados disponibilizados ao cliente.

O suporte técnico é oferecido de forma remota ou presencial,
com atendimento 24 horas, 7 dias por semana, incluindo suporte
especializado na Planilha Operacional On-line, banco de dados e
servidores fisicos ou virtualizados.

Atendemos demandas de suporte em infraestrutura e em
outras areas de TI, oferecendo assim, solucbées completas para
nossos clientes.

www.intrasider.com.br




Expertise Técnica

Possuimos ampla expertise no desenvolvimento de solucdes
sob medida, que integram sistemas industriais com os ERPs, que
otimizam processos produtivos e administrativos e proporcionam
uma gestao eficiente dos dados operacionais.

Nossos conhecimentos abrangem linguagens de
programacao, redes, servidores, bancos de dados e integracao de

sistemas industriais. Atuamos também na gestdo de Tl, seguranga da
informagao, monitoramento de infraestrutura e desenvolvimento de |

aplicativos web e mobile.

; Nosso compromisso € oferecer solugdes inovadoras,
~seguras e eficientes, gerando resultados concretos e valor para
nossos clientes.

www.intrasider.com.br




Metodologia de Implantacao e Treinamel

1. Planejamento

Andlise das necessidades:

® Identificagdo dos requisitos e
objetivos  para  estabelecer as
customizacdées, bem como as
necessidades de treinamento dos
colaboradores.

Definicao do escopo:

® Estabelecer quais serao os recursos
necessarios e o0 cronograma do
projeto.

2. Execucao

Implantacao do sistema:

® Criar servidor Linux fisico ou virtual,
configurar o ambiente do servidor,
configurar o software, adaptar os
processos e preparar 0 ambiente.

Treinamento dos colaboradores:

® Capacitar os usuarios sobre as
funcionalidades do sistema e como
utiliza-lo no dia a dia.

3. Monitoramento

Acompanhamento da implantacao:

® Monitorar o progresso, identificar,
documentar, solucionar problemas.

Avaliacao do treinamento:

® Verificar a eficacia das acdes de
treinamento e identificar areas de
melhoria.

Acompanhamento pos implantaco:

¢ Acompanhar a utilizacao do sistema
e fornecer suporte aos usuarios.

www.intrasider.com.br




Clientes que ja utilizam nossas solucoes

Resultados comprovados no setor siderurgico

Empresas que ja transformaram sua gestao e elevaram sua eficiéncia operacional
com as solucdes digitais da Intrasider:

COSIMAT METALSETE SIDERMIN VALINHO VDL
MULTIFER GRUPO SDS CITYGUSA METALFER MINASFER
MATAGRANDE SETEGUSA CARAJAS ITAGUSA CSC

MODULAX

VIENA

AVG



NTRASIDER

(31) 99154-9625
Fia | suporte@intrasider.com.br

WWwWWw.intrasider.com.br




